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TABLES LINEAIRES

Les TABLES LINEAIRES NIASA, sont des

simples pouvant étre
commandées manuellement ou & I'aide d'une CHC.
Grice a leur légéreté el facilité d'assemblage, ce
sont des Eléments d'une grande utilité dans la
préparation de pallétiseurs et de dispositifs &
applications diverses. Combinées avec des plateaix
diviseurs de précision, il est possible d'obtenir des
positionnements radiaux.

unitéz de translation

Toutes les TABLES LINEAIRES NIASA, sont
éguipdes de puides i recirculation de billes de haute
précision, offrant un déplacement silencieux et en
dauceur.
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De méme, et selon la tolérance de
positionnement et la vitesse de déplacement, il est
possible d'incorporer des vis & billes roulées ou
rectifiées de haute précizion.

Les TABLES LINEAIRES sont des éléments
modulaires pouvant étre montés sur un, deux ou
trois axes. Cette option universelle apporte une
solution simple pour la plupart des applications,
permettant & son tour le déplacement optimal de
charges importantes grice au systéme de guidage,
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- Pour choisir la table s’adaptant le mieux a chaque
application, il faut prendre en compte les facteurs
de correction qui apparaissent dans |"équation ulilisee
pour le calcul de la durée de vie,

-l est conseillé d'atteindre un minimum de 50.000
m. afin d'obtenir des déplacements souples et précis.

- Il faut prendre en compte le fait que toutes les valeurs
indiquées sont valables pour les tables qui reposent
sur les 3/4 de leur longueur et qui sont solidement
fixes sur une base rigide,

- Toute application ne respectant pas ces conditions
pourrait entrainer une réduction de la durée de vie
la table.

L ( E «E «¥; )3 )
= — 5107 [m]
Ca:

L — vie utile de la table im}.
Fz — Capacité de charge de la table (M).

E — facteur de carrection en fonction des conditions
de travail.

fL—=facteur de correction en fonction du type de
mouvement et de la vitesse,

VIE UTILE DE LA TABLE: PROCESSUS DE SELECTION

943 366 016

K MODE D'APPLICATION DE LA CHARGE
Il faudra analyser attentivernent le mode d'application
de la charge sur la table, afin d'obtenir les facteurs
de correction K adéquats.

5i la charge ou les charges agissent dans plusieurs
directions, il faudra multiplier les facteurs K résultants
entre eux (vair les graphiques en bas de page).

Fm CHARGE MOYENNE

Lorsque la charge supportée par la table n'est pas
uniforme, il faudra calculer la charge moyenne a
Iaide de I'expression suivante:

| q ] 2 1 q
Frn=: i Fiite 2% i e
W ‘\’F‘ 700 *% 700 *FT00*

O F1, F2, F3,... sont les forces qui agiront pendant
les intervalles de temps q1.2,63.... en % du temps
total,

E CONDITIONS DE TRAVAIL

E Conditions de Travail

Fm — force moyenne qui agira sur la table 3 une vitesse Petites masses, chocs légers 1,0..0.8
constante (M), Masses moyennes, vibrations |égéres ou chocs  0,8..0,5
. 3 Crosses masses, chocs forts, vibrations 0,5..0,3
K — facteur de correction en fonction du made
d'application de la force.
 Ewianihor varhiee Sonstion de i mkdion g fl VITESSE ET TYPE DE MOUVEMENT
existe entre les moments engendrés par les forces et
: | i
la distance entre les pating fL Vitesse et type de mouvement
Mouvement régulier, vitesses basses <15m/min.  1,0..0.8
Mouvement irrégulier, vitesses movennes  <60mfmin. 0805
touvement oscillant, vitesses élevées >60m/min.  0,5..0,3
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A, B —+Distances entre les patins. Voir tableaux des Dimensions, |
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CALCUL DU COUPLE ET PUISSANCE NECESSAIRE

COUPLE
Mr =
Mo= M+ M, + M, + M M =
M =
Wl [ 2R ) Me =
i)
M; =

e (mm -n) »
p

P I =
M, = (m;r ml) ' (m) vd e

Couple Total nécessaire { Couple Moteurt (Nm)
Couple produit par inertie du moteur (Nm)
Couple produit par linertie de la vis & billes (Nm)
Couple produit par l'inertie du chariot et de la
masse sur ce demier (MNm)

Couple résistant, due i la charge et au frottement
du chariot (Nm)

Inertie du moteur (kgm?)
[nertie de la vis a hilles {kgm’)
Masse du chariot (kg

ms = Masse sur le chariat (kg
= pas de la vis 3 billes ou avance par lour (mm)
fof e ( P ) F a= accélération du chariot (m/fsg’
' 2000m-CJ > = 0,8 pour vis a billes
0,2 pour vis trapézaidale
Fy=  Force en direction du déplacement
PUISSANCE
M, -n Pr= Puissance moteur nécessaire [kKW)

=g n=  Vitesse du moteur (rpm)

ENTRETIEN, TYPE DE PROTECTION

La table linéaire nécessite une lubrification similaire a celle des roulements i billes. 1l est conseillé d'utiliser de la graisse.
il est nécessaire d'utiliser de |"huile, veuillez au préalable consulter nos techniciens.

Dans des conditions normales de travall, 'opération de graissage aura lieu toutes les 400-800 heures de fonctionnement.
L'unité est livrée avec de la graisse KLUBER ISOFLEX TOPAS NLGI Type 2, conformément 4 fa norme DIN 51818, Quand
il s'agit de vitesses élevées il est préférable de choisir le type 3. Un graissage continue n'est pas conseillé, car le
mouvement alternatif risquerait de déposer de la graisse sur la glissiére, et par conséquent cela pourrait accroitre les
efforts nécessaires et la température de travail.

PROTECTION AVEC DES SOUFFLETS

Larsque |"on utilise des soufilets pour protéger les éléments de transmission des tables [a course diminue, ceci est di
a l'espace nccupé par les souiflets lorsquils sont comprimés.
Le tableau ci-dessous indique les valeurs des courses, en fonction de la course utile, qui est celle que nous souhaitons

utiliser:
TAILLE 1020 1532 3040
COURSE COURSE COURSE

SOUFFLET MNON  OUl NONM QU NON Ol
250 170 250 180 250 190

500 350 500 370 500 380

750 550 750 580 750 A0

1000 750 1000 BOO 1000 B40
1250 1000 1250 1030 1250 1070
15300 1250 1500 1300
1750 1480 1750 1530
2000 1700 2000 1750

5i vous souhaitez d'autres courses, vous pouvez interpoler, ou bien contacter le Département Technigue de NIASA.
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VITESSES DE ROTATION ET CHARGE DE LA COLONNE MAXIMALES 943 366 016

Les diagrammes suivants indiquent les vitesses de rotation {rpm) maximales des tables se déplagant moyennant une vis
a billes, en fonction de la longueur des tables, et des charges appliquées. Ces limites peuvent étres dépassés en utilisant
des |lunettes i touches (SA), tel qu'indigqué sur les tableaux suivants:

TAILLE 1020
VITESSE (rpm) CHARGE DE LA COLONNE
0. 2 4« M Lunettes 5S4 - ¢z 4 HN° Lunettes SA
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TAILLE 1532
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] 2 4 M® Lunettes S o 24 ME Lunetes SA
3000 l.\ -‘__:; 1 20040 | l\. |
2E00 | = ~ Joo00
€
2000 MK \\ £ 8000 \ . \h i
E 1500 \‘ o \\\‘ a 8024 : e \-“‘\\J:-‘\.‘_‘
x:_ s \\\ ‘\'\\ ; P \‘\"".‘_‘H"" =~
n.é., " \_“‘-_..h_‘“‘ "N-.L_‘ P g 2000 it ':‘..:
= ) H""--H"“-:““h.. | £ 0
a.0 1300 2000 3000 4000 5000 SO0 (] 1] 1000 2000 oo 4000 S000 BOGG
Longueur "L” (mm) Longueur "L" {mmg
TAILLE 3040
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300 k l\ 2, 0N \ ‘l [
F500 g 20000 Ty
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TABLE LINEAIRE STANDARD MLS

La Table Linéaire Standard est la premiére de nos
tables, 5a laille est compacte, Elle a été congue pour
déplacer des charges importantes et pour travailler
sur tous les axes, tel gu'indigué dans lintroduction
aux tables linéaires.

En tant que systeme de protection face a la poussiére
el aux £léments nuisibles 3 son fonctionnement, il est
possible d'installer des soufflets de protection. Ces
soufflets ne constituent en aucun cas une barriére
hermétique, mais par cantre ils constituent une
excellente protection contre toute projection directe

Gralssoge des paling el ézou

sur la table. Il est important de rappeler que ces
soufflets réduisent la course utile du chariot, il est
donc souhaitable d'en informer NIASA lors de la
commande de ces tables.

Ces tahles, de mé&me que celles munies d'une vis 3
billes, ont la possibilité d"avoir deux écrous en ligne,
de sorte qu'en les pré-chargeant il est possible
d'éliminer les jeux entre la vis et |"écrou.

EXEMPLE DE DESIGNATION

Table linéaire Standard MLS, Taille 1020, Ecrou double, Fas de vis 5 mm, Course 1000 mm, sans Lunettes 3 touches,
Longueur totale 1300 mm, sans soufflets de protection, avec porte-moteur et accouplement.

MLS 1020 FM 5 1000 05A 1300 0 MGEK

Table Linéaire Standard
Taille 1020/ 1532 / 3040

Simple = F
Ecrou Double = FM}

1020: 57 200/ 50
Pas: 1332:5/10/ 20/ 40

3040: 57 10/ 20 /40
Course
Lunettes A touches
Longueur totale

2 Aver soufflets: 1
-t Sans soufflets: 0
Porte-moteur et accouplement
[
n [/ nl
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TABLE LINEAIRE STANDARD MLS 943 366 016
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Seulement poar taille 3040
DIMENSIONS
A B C C1 d dl d2 o3 d4 (0] o D2 Ex El )
Taille
1020 142 108 170 150 14 M8 - M8 o 30 62 45 150 - 60 -
1532 161 142 220 195 20 Ma MR MID 1 50 89 65 195 1530 &0 60
3040 229 200 300 260 25 MI1O MI0 MI2 13 55 105 75 260 195 80 &80
ol O S N R T [ O - T I 1 i o 5
Taille
1020 20 15 35 68  6H 220 30 120 156 10 52 25 300
1532 25 20 21 a5 94 250 40 160 20 13 75 40 350
1532 0 25 el 113 112 350 50 160 20 13 83 50 450
CARACT fﬂlﬁTlQUES TECHNIQUES
Fx Fy Fz Mx My Mz
Taille M ™ M Mm  MNm Mm
1020 2300 26000 29000 1500 2000 1700
1532 OO0 38000 42800 3000 3400 0 3000
3040 18000 70000 79200 7900 9000 7900
Pas vitesse vitesse Accélér. Diamétre Masse de la table Inertie Précision Lungueur’"
Taille Wis Max. Mmax. max. Yis Course 0 Chague 100 Chariot Vise de position Mlax,
mm rpm m/min mis M kg ka kg kgm'/m mm T
1020 520,50 3000 150 10 20 12,5 1,2 7 8.8-107 +,05 5600
1532 5,10,20,40 3000 120 10 22 25 2,1 13 6,4-10" H},05 S600
3040 5,10,20,40 3000 120 10 40 67 4,4 37 1,607 20,05 5600

' Lsa: Lunetres a touches (lorsque la longueur Vexige).
Led : Espace de sécurité supplémentaire, pour micros, etc.

? Les soufflets réduisent

la course utile.

451 vous souhaitez d'autres courses contacter le Département Technigque de NIASA.
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TABLE LINEAIRE LARGE MLA

La Table Linéaire Large a été congue avec la
méme philosophie que la table MLS, mafs avec le but
de couvrir un domaine dans lequel celle-ci reste
insuffisante,

Lorsque les dimensions et le positionnement
de la charge exigent une surface d'appui beaucoup

EXEMPLE DE DESIGNATION

plus large, ceci est possible avec la table MLA. En
madifiant le chariot et la plague de base, on augmente
son envergure tout en respectant les autres propriétés,

La table MLA-RL {Droite-Gauche|, est utile
pour des applications avec des mouvements oposes
simultanés.

Table linéaire large MLA, Taille 1020, Ecrou double, Pas de vis 5 mm, Course 1000 mm, sans Lunettes 3 touches,
Longueur totale 1300 mm, sans soufflets de protection, porte-moteur et accouplement,

MLA 1020 FM 5 1000 0OSA 1300 O MCGK

Table Linéaire Large MLA

Taille 1020/ 1532

Ecidu Simple = F
Double = FM
Pas: 1020: 5/ 20 /50
: 1532: 5710/ 207 40
Course
Lunettes & touches SA

Longueur totale

Soufflets Avec soufflets: 1
i Sans spufilets: 0

Porte-moteur et accouplement MGK



TABLE LINEAIRE LARGE MLA

E G , Ll 0
8 || T I X
o il | — ] L
e —a—— L s L
Lz | 2 ¥ A : 1'
i LeCourse+AD+llso+led]!

Clavete =sDIN =805

——ar——————— 3 i - e ———

DIMENSIONS

M B C C1 C2 C3 d d1 D D1 D2 E E1 E2 E3 F
Taille
1020 142 230 300 282 110 20 14 M3 0 62 45 10 16 10 B 15
1532 211 300 420 375 150 120 20 MB 50 B9 B5 12 18 12

Taille

1020 20 35 g7 70 220 15 10 52 25 300
1532 25 51 115 97 300 20 13 5 40 400

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Fx Fy Fz Mz My Mz
Taille ] M ] MNm  MNm M
1020 2300 260000 29000 3190 2000 1700
1532 G000 38000 42800 &400 4490 3900

Fas vitesse vitesse Accélér. Diamétre Masse de |a table Inertie  Précision  Longueur’
Taille Wis max. max. max. Vis Course 0 Chague 100 Chariot  Wis de position Max.

mm pm mimin - mfs’ mm kg ke ke  kgm'/m mm mm
1020 520,50 3000 150 10 20 17,5 1.4 8.3 8,8:107 =003 5600
1532 5,10,20,40 3000 120 10 12 40 2,7 17,1 6,4-10"  +005 S600

' Lsa: Lunettes i touches (lorsgue la longueur I'exige).
Led: Espace de sécurité supplémentaire, pour micros, etc.
? Les soufflets réduisent la course utile.
¥ 5i vous souhaitez d’autres courses contacter le Département Technique de NIASA.
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TABLE LINEAIRE LARGE MLA-RL 943 366 016
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DIMENSIONS

A B C s ] v R | d d1 D D1 D2 E E1 E2 E3 F
Taille
1020 142 220 300 282 110 80 14 MG i b2 45 10 16 10 g 15
1532 211 300 420 375 150 120 20 MB 50 Ba 65 12 18 12 B 20

G H H1 H2 L1 L2 L3 L4 L5 AD
Taille

1020 20 3F g7 JO0 220 15 10 52 2% 320
1532 25 51 115 %7 300 20 13 75 40 700

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Fx Fy Fz Mx My Mz
Taille ™ ™ M Mm MNm  Nm

1020 2300 26000 29000 3190 2000 1700
1532 9000 38000 42800 6400 4490 3900

Pas vitesse vitesse Accélér. Diamétre Masse de la table Inertie  Précision  Longueur®
Taille Wis max. max.  max. Wis Course 0 Chague 100 Chariot  Vis de position  Max.

mm rpm m/min - m/s’ mm ke ke kg kgm'/m mm " mm
1020 520,50 3000 150 10 20 31 1.4 8.3 8,8-10° +0,05 5600
1532 5,10,20,40 3000 120 10 32 70 27 171 6,410 0,05 2600

' Lsa: Lunettes a touches(larsque la longueur Pexigel.
Lf:d Espace de sécurité supplémentaire pour micros, etc.
? Les soufflets réduisent la course utile.

¥ Si vous souhaitez d'autres courses contacter le Département Technique de NIASA.
* Chaque chariot se déplace la moitié de la course indiquée.

10
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SELECTION DE LA DIMENSION DE LA TABLE

EXEMPLE 1

Si vous désirez sélectionner la tahle adéquate pour
travailler dans les conditions suivantes:

Mouvement gauche-droile. Force constante de 400
N en direction Y, sur chague chariot, avec des valeurs
pour Xy = 60 mm. Zy = 180 mm. Elle peut
éventuellement recevoir de |égers coups et sera
solidement fixée sur toute sa longueur. La table
travaillera & une vitesse fixe de 18 m/min avec de
fréquents changements de sens.

Présélection table MLA-RL 1020 [Voir page 3)
Fz=29000 N A =142 mm
E= ﬂ,ﬂ B=220mm
fL=07 Fm = 400 N
X il

L=——0= 0,42—+K=2,3
A 142
Z, 180
—=—n=0,82—-K=34
B 220
K=23-34=78

)
L =( 39—“”["“'3'“):5-1{1% 7,110%my
400-7.8

La table MLA-RL 1020 a une durée de vie plus
quacceptable, c’est donc pour cette raison que nous
choisissons cette table,

EXEMPLE DE DESIGNATION

943 366 M6

EXEMPLE 2

I nous faul une table lingaire pour travailler avec un
mouvement ascillant et avec des charges allant de
2000 M a 3000 N avec 50% sur £ enticrement centrées
00 Xz =0 Yz =0. La vitesse de travail sera de 16
m/min et |a table fonctionnera 16 heuresijour, il est
donc nécessaire davoir une durée de vie minimum de
5x10° m.

Préselection table MLS 1532 {Voir page 3)
Fz = 42800 N A =161 mm
E=0,6 B =142 mm
=053

50 50

F T :1- 3.—--\-'-— + j., —_— =

m -JZDOU- 1o F3000 100 2596N
X

—=——= 0 —K=1

A 161
Z, D

¥
T e —-K=1

B 142
K=1-1=1

42800-0,6-0,5

L=( )-5-1{3‘: 6,05-10" [m]

6001
La table MLS 1532 a une durée de vie plus
qu‘acceptable, c'est donc pour cette raison que nous
la chaisissons.

Table linéaire large MLA-RL, Taille 1020, Ecrou simple, Pas de la vis 5 mm, Course 1000 mm, sans Lunettes a
touches, Longueur totale 1300 mm, sans soufflets de protection, et avec porte-moteur et accouplement.

MLA-RL 1020 F 3

Table linéaire Large MLA-RL

Taille 1020/ 1532
Ecrou Simple = F

x 1020: 5
Pag: 1532:5
Course®
Lunettes i touches SA
Longueur totale

2 Avec soufilets: 1

St Sans soufflets: 0

Porte-moteur et accouplement MGK

11
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TABLE LINEAIRE COUVERTE MLC

Les TABLES LINEAIRES COUVERTES, sont
des unités de translation pratiquement identiques aux
Tables Lineaires Standard.

La différence repose sur le fait que celles-ci
sont équipées d'une couverture métallique qui protége
les parties sensibles telles que: les guides, les vis, les
Ecrous, les roulements lindaires, etc,

Ce tyvpe de protection est plus efficace que
celui des tables MLS, car les soufflets sont susceptibles
de se détériorer plus facilement dans des milieux
agressifs, tels que la soudure, les copeaux, el autres
éléments 3 haute température ou avec de bonnes
propriétés de coupe.

EXEMPLE DE DESIGNATION

Le deuxigme avantage esl que la course
n'est pas madifiée par la couverture protectrice, car
la table se déplace sur la protection, d'un bout a
I"autre.

Comme les tables ML5, les MLC peuvent
étre commandéss manuellement o Bien & aide
d'une CMC, De méme, elles sont équipdes avec des
guides & recirculation de hilles de haute précision,
et des vis & billes roulées ou rectifiées de haute
précision.

Pouvant étre assemblées sur un, deux ou
plusieurs axes, elles sont trés utiles dans la préparation
de pallétiseurs et de dispositifs a diverses applications,

Table linéaire standard MLC, Taille 1020, écrou double, Pas de vis 5 mm, Course 1000 mm, sans lunettes & touches,

Longueur totale 1300 mm, avec porte-moteur et accouplement,

MLC 1020 FM 5
Table lindéaire couverte
Taille 102071532

Simple = F
Double = FM

1020:5/20/50 }

Ecrou

Lat 1532:5/ 10/ 20/ 40

Course
Lunettes a touches SA

Longueur fotale
Porte-moteur et accouplement MGK

12
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TABLE LINEAIRE COUVERTE MLC
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M D ] e —— — T R DR DT DR R0 |
i T _—_—_—_—_"'4"4,,1 ++":_..__‘_‘_f‘,l"_._'_—_""'“ E
C T B I Falsg I - g
*1:%:{- B EEa S b T s S oyt 5"5:
| o =l a4z | I SRR N N i N 2T
N i v [ A PR NSRRI +_i + TR - ST
T -==="44%— e ?_: S ek -'________r
L& '
DIMENSIONS
A B C 1 d dl d2 d3 dd D D1 D2 E ET S o
Taille
1020 1M %0 180 150 14 MB - M3 R Y 62 45 150 - 62 -
1532 145 122 235 200 20 MB ME MIO 11 50 82 &5 195 150 80 &
G GI H HIf Hz LI L 'L¥ 1l 153 L6 17 aD
Taille
1020 20 14 54 104 100 220 30 120 15 10 52 25 300
1532 25 18 F2 135 132 250 6> 160 20 13 75 40 350
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Fx Fy Fz Mx My Mz ﬂi
Taille N N N Nm Nm Nm e
1020 2300 26000 29000 1300 1500 1400
1532 G000 38000 42800 2600 3100 2700
Pas  vilesse vitesse Accélér. Diamétre Masse de la table Inertie  Précision  Longueur®
Taille Vis max. max. max. Vis Course 0 Chaque 100 Chariot  Vis  de position  Max.
mm rpm m/min - mfs’ mm kg kg ke kgm/m mm mm
1020 520,50 3000 150 10 20 191 1,4 11,6 8,810° +0,05 S600
3040 5,10.20,40 3000 120 10 40 53.5 ) 31,6 64107 0,05 5600
1 Lsa: Lunettes & touches(lorsque la longueur l'exigel.
Led : Espace de sécurité supplémentaire pour micros, etc,
5i vous souhaitez dautres courses contacter le Département Technigue de NIASA.
13
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TABLE LINEAIRE A COURROIE  MILK

)
]

943 366 016

La Table Linéaire avec entrainement par courroie
MLE a tous les avantages de la MLC par rapport aus
tables standards:

- Elle est munie d'une tdle de protection métallique
- Elle ne perd pas de course car le chariot se déplace
sur la tole métallique.

De méme, cette table présente I"avantage de
pouvoir travailler 3 des vitesses élevées, car au lieu
de se déplacer & I'aide de la vis elle le fait grice & un
systeme de courroie et de poulies.

EXEMPLE DE DESIGNATION

Toutefais, il convient de noter que la précision
n'est pas la méme que celle fournie par la vis a
billes. Ceci, est dii aux propriétés de la courroie..
Elle convient & des applications présentant les
caractéristiques suivantes:

- Environnements hostiles, comme la table MLC
-Travailler avec des charges relativement élevées.
- Witesses de travail élevées.

Table linéaire avec entrainement par courroie, Taille 1020, Course 1000 mm, Longueur totale 1450 mm., avec
lanteme et accouplement.

par

MLK 1020 1000 1450 MGK

Tahle linéaine avee entraimement
ORI

Taille 1020 /1532

Course

Longueur totale

Porte-moteur et accouplement MGK
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NIZEA
TABLE LINEAIRE A COURROIE MLK 943 366 016
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DIMENSIONS
A B C Cl d d1 d2 d3 dé D1 D2 E E1 F F1. G
Taille
1020 140 90 180 150 14 Mexls - MA 9 42 60 150 62 - a5
1532 T45 122 235 200 24 MBx15 ME MI0O 11 52 80 195 150 &80 RO 130
Gl H H1 H2 L1 L2 L3 Le AD
Taille
1020 14 52 104 100 220 105 120 25 450
1532 148 6> 135 131 250 170 160 50 550
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Fx Fy Fz Mx My Mz
Taille M M M Nm  MNm  Nm
1020 1300 26000 29000 1300 2000 1700
1532 4500 38000 42800 2600 3100 2700
Avance par vitesse vitesse Accélér. Masse de la table Précision
Taille Tour max. max, max.  Course 0 Chaque 100 Chariot  de position
mim rpm mYming - mis’ mm kg kg mm
1020 120 3000 150 20 21,6 1,2 11,2 0.3
1532 200 3000 120 20 44,8 1.7 30,2 +0.3
Tled : Espace de sécurité supplémentaire, pour micros, etc.
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GUIDE LINEAIRE A CREMAILLERE GLC 943 366 016

Les guides linéaires GLC avec pignon- La combinaison de ces guides a billes avec

crémaillere de NIASA sont des unités de translation
sans limitation de course. Simples el trés robustes,
ces tables sont des éléments extrémement ubiles quand
il s"agit de fabriquer des pallétiseurs. Elles sont
extrémement rigides et équipées avec des guides 3
hilles de précision spécialement congues pour
suppaorter des charges importantes, avec un maximum
de précision et des niveaux sonores trés faibles,

le systéme d'entralnement pignon-crémaillére nous
donne une unité de translation lindaire compacte,
de taille modeste et avec de grandes prestations.

Pour des milieux sales, il est possible d'intégrer
des soufflets Fabriguées en trois tailles standard, elles
peuvent se décliner dans pratiquement toutes les
longueurs.

EXEMPLE DE DESIGNATION

Guide linéaire avec crémaillére, Taille 10, Course 6.000 mm, Longueur totale 6.220 mm, sans soufflets de protection,
avec lanterne et accouplement.

GLC 10 6000 6220 (1] MGK
Guide Lincaire
avec Crémaillére

Taille 10/20/30
Course
Longueur totale =

Soufflets? Avec soufflets: 1
Sans soufflets: 0

Lanterne et accouplement MGK
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GUIDE LINEAIRE A CREMAILLERE

il

GLC
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DIMENSIONS
A B C d d1 dz2 d3 D D1 D2 E F 2 I F3
Taille
GLC 10 142 63 130 20 Me MI10 9 60 47 35 110 10 16 10 &
GLC2D0 186 110 200 25 MB MI12 11 75 62 50 170 12 18 12 8
GLC 30 290 180 310 35 M10 MI1G6 13 112 BO 90 270 14 23 14 1
H H1 ] K L L1 L2 L3 L4
Taille
GLC 10 88 52 110 150 220 35 S0 120 70
GLC 20 108 61 160 190 290 45 120 160 95
GLC 30 160 89 260 295 430 60 160 240 120
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Fx Fy Fz M My Mz Couple Trans.
Taille M M Mo MNm Mm HNm MNm
GLC 10 1500 26000 29000 985 2000 1700 31
GLC 20 2200 46000 52400 2900 4800 4200 B
GLC 30 3000 92000 104000 8800 15000 13200 120
Avance par vitesse vitesse Accélér, Masse de la table Précision :
Taille Tour max. max. max. Course Chaque 100 Chariot de position
mrm rpm mimin mis mm kg kg M
GLC 10 120 1250 150 30 11,8 1,1 4 0,1
GLC 20 150 1000 150 30 26,7 24 19,5 0,1
GLC 20 240 750 1480 30 a7 4.8 g2 +,1
* Les soufflets réduisent la course utile.
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EXEMPLES D'APPLICATION
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EXECUTION 2 COORDONNEES

DOUBLE AXE “X"

NTM

DEUX CHARIOTS AXE

EXECUTION 3 COORDONNEES
DOUBLE AXE “X"

EXECUTION 2 COORDONNEES
CHARIOTS INDEPENDANTS

SUR LES DEUX AXES
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EEN INTERNATIONALE KWALITEIT TEN DIENSTE VAN ONZE KIANTEN

UNE QUALITE INTERNATIONALE AU SERVICE DE NOTRE CLIENTELE
s ™"
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EEN GEWAARDE ONDERVINDING
UNE EXPERIENCE A TOUTE EPREUVE
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